"NGQIZZAZ!ONE

; dizza,_mne e un processo che utilizza eiettzmta e una blanda soluzione elettronica per creare
trato di ossido sulla superficie di molteplici metalh come il titanio e il niobio..

ando diversi vo!taggn lo strato di ossido gene:'a dwersu colori. L'anodo & il terminale positivo
ntre il catodo e quello negativo. Il range vana da 15 a 105v ed i colori possono differire
.ggarfneﬂ‘re in ogni utilizzo.

AATERIALE IN DOTAZIONE  MATERIALE NON INCLUSO

gizzatore . e alcool isopropilico
sicchieri in plastica .  acqua distillata
cchetta in titanio 3,5 = 10 cm — Anodo  cartaassorbente
avo di collegamento © e auanti
&vo con pinza a coccodrillo nera—Catodo Dispositivi di protezione individuale
cavo con pinza a coccodrillo rossa—Anodo
oling ‘porta pezzi con micro retina
amina metallica — Catodo -
ennellino
aglietta abrasiva
inzetta in plastica




Soluzione elettronica TSP-PF
1 vasetto d'immersione in plastica
1 tabella tensione/colore

GLOSSARIO

All'interno di queste istruzioni vengono utilizzati simboli che hanno il seguente

AATTENZ!ONE

Il simbolo di attenzione richiama I'attenzione su una procedura opefatwa una pfat un’altra analoga
misura che, qualora non seguita correttameﬂte o nspettata pud da ,negg:are 0 distruggere completamente

it prodotto.

il simbolo di-avvertenza richiama I'attenzione su una proced , una graticé,o un’altra analoga
misura che, qualora non eseguita correttamente o rispetté RE LESIONI ALLE PERSONE.

Nel manuale di istruzioni sono inoltre utitizzate delle ABBR eguente significato:

D.P.1. (dispositivo di protezione individuale) = qualsiasi atﬁ?eiza sere portata o tenuta dal
lavoratere allo scopo di proteggerlo contro una o pill rischi sus  sicurezzaola
salute durante il lavoro, nonché ogni ampliamento o accessorit vo fdirettiva 89/656
del 30/11/89). ' L L

INDICAZIONI GENERALI PER LA SICUREZ 1

ATTENZIONE! Leggere ed osservare le seguent; indicazioni ia di utilizzare nacchir . ,a;sﬁrvare' le
seguentt indicazioni ed in caso di smammento fare richiesta ﬁk nida
- Non utilizzare né collocare o immagazzinare in ambienti b

70% e temperatura inferiore a3 15° C o superiore a 25°,
Collocare ed utilizzare Vanodizzatore in amhiénﬁ con iiiun% ;
Non utvil‘i‘zz_are né coitocére I'anodizzatore in ambienti acce
Non lasciare toccare o avvicinare al cavo di cvoliegam‘ento o
persone. : ; ’ ’ ' o
% Non richiedere ai&'anédviézaime prestazieﬁi diverse da quelie 1
& Non utilizzare accessori diversi da quelli forniti in dotazion
% Non lasciare 'anodizzatore incustodito ;:én i terminali ms
< Smontare sempre i terminali a lavoro ultimato.
<> T‘enefe in ordine il posto di lavoro.

* Non utilizzare 'anodizzatore se disattenti o deconcentrati. '

< Non svolgere altre attivita durante l'utilizze dell'anodizzatore fac
% Prima di usare l’anodizzatofe éontro!iarhe V'efficienza ed il perfé&»z" :
<. lasostituzione delle parti eventualmente danneggiate va effettuata ¢ 2 or nali ed esclusivamente
previa consulenza telefonica la 35 DENTAL. | - : o
¢ Utilizzare I'anodizzatore munendosi di occhiali di sicu-rezzé,’ masd'terma, guﬁm di ;imi”ezm% scarpe

protettive ed eventualmente retina di contenimento per ivcépeﬂi lunghi.
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Non utilizzare il cavo di collegamento per staccare la spina dalla »preﬁa; =




50°C, ofic e spigoli taglienti.

i di collegaments sicamii 20 35 DENTAL

\ 3?"1:#:;&222’0 previsto dell’ anodizzatore, sulla
uindi‘é r’ivolto z;lie persone preposte allo
iﬂtegrante dell’apparecchio e deve essere
le ﬁnale, in modo da preservarne la

o del manuale fornito a corredo

ne. In caso di dam’t&ggf

store @ pﬁssabﬂe ottenerne una 3 facendone richiesta all'ufficio vendite di

S*E%‘% T ﬁé,,. zrfa@i’sdental it

ur evédenziando tutte le attenzioni e le avverten fei'per il corretto utilizzo dell’apparecchio da

sentire al perimaie addetto alla manutenzione di intervenire

:me degli operatori o per con

!:amente, questo manuale presuppone che negli ambienti in cui & installata la macchina,

qgano osservate le norme vigenti in matersa dt smurezza e igiene del lavoro e che il personale

@@;«g alia conduzione é alla manutenzione asssegga un grado di istruzione che gli consenta di

asrpfetare correttamente le informazioni ﬂpertate e sia specificamente addestrato e quindi

sw&ssamente autorizzato all’'uso della stessa.

DATI TECNICI

ensione d’uscita:  DC 0-120V

w,..t;’ssité diuscita: 0-1A

’; ”‘%’eﬂsigne d’ingressso:, AC 220V/50Hz _ AClIQWEGHz

 Accuratezza indicazione tensione: £1% + 2 ;iec%&aii

Accuratezza indicazione intensita: £1% + 2 dec

Temperatura ambiente: 0-40°




Tasso di umidita relativa: 80%
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FUNZIONAMENTO PER USO ANODIZZAZIONE

Collegare i cavi in dotazione alla presa8e 9. Coliega@;{é:% cavo nero (NEGATIVO) mediante la

pinzetta alla placca metalﬁcé posizionata nel vasetio zh a e il cavo rosso (POSITIVO)
ad una estremita della bécé:hetta in titanio. - ‘
Accendere I'alimentatore con il pulsante 7 e ruotare n&aﬁ - mﬁmram jemanopoie3e 4
fino a far comparire su{dispi‘ay 2 il valore zero (facé&&' a eﬁziéne ;he,,émnunque il led
verde sul display 1 §ia acceso) k ; v

Regolare le manopole 5 e 6 in senso orario fino a ragg'i%;rzgete iilﬁvréﬂd&ésiégram di

voltaggio relativo alla tinta scelta di anodizzazione Se’guendaia tabega in dotazione.



2 ia swm ﬁei x:avo di ahmentazmﬁe daﬁa presa di corrente prima di effettuare

‘ma tit manutenznone (camh%a fusxbde)
zzatore deve essere tenuto in un waga "saﬂtto e ben ventilato ed il cavo di

mentazione rimosso in caso di muttkﬁﬁ_gmnungata

PROCEDURA DI ANODIZZAZ!ONE

Riempire il vasetto di acqua dlstrllata a é:emperatura amb:ente fino al bordino arrotondato,

aggiungere 10gr di polvereTSP-PF e mes:

lare ‘beﬁe {la so}uzmﬂe elettrolitica va cambiata
ogni settimana). Posizionare il colino ss»;f;}ra al vasetto. Il fondo del colino risultera quindi

sommerso dalla soluzione elettrolitica.

Prendere I'abutment o/il componente cﬁe vﬂghamo anodizzare con la pinzetta e pulirlo

ene zmmergendolo nel bicchierino ccm Aiw»ai Isopropilico al 70% {nel caso il prodotto sia

bl

tita é } Se la 5uperf1c1e del pezzee ucid; :i colore sara brillante, se invece € satinata il

o gg}wzw a{qmssra un colore meno bnilante {a pulizia dei componenti da colore deve essere

2,
ofs
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£2tta con a‘kﬁui «zsapropdlco al 70% (s& sﬁ;gaﬁ:a di componenti in titanio) o con prodotti

sgmssamiéwn vapore ad alta pressibﬁe '{fa]aresenza di grasso, anche quelio

normalmente presente sulle nostre maa  isolare il pezzo dalla corrente elettrica e

pertanto indurre ad una colorazione mm am?arme

Risciacquare |'oggetto per 10 secondt, n-eé rmehienno contenente acqua distillata aiutandosi

con il pennellmo e trasferirlo qumds, SE% e,wn i’aussho della pinzetta, nel colino. Il pezzo

risultera sommerso dalla seluzxone

Accendere E’anodlzzatcre e regotare i& me;}cia di controllo al valore di anodizzazione piu

basso (12v—15v)
Toccare il pezzo immerso neiia Sﬂiﬁ‘ ‘ ;'aﬁ"tfrte I'anodo in titanio fino ad ottenere il color

bronzo.




.,

% Da qui aumentare lentamente e gradualmente il voltaggio finché si raggiunge il colore

desiderato.

ATTENZIONE!

La modifica del colore avviene solo in un verso della scala colore ossia da quello che si ottiene

con basso voltaggio a quello con alto voltaggio e NON VICERVERSA per cui non si pud tornare  1  -

indietrol

<%

% Una volta raggiunta la colorazione voluta, risciéc}ﬁuaé*eii'QﬁQz:b ed ascijug_ari;[q;feiicatammte‘

con carta assorbente. ;
< Girare la manopola di controllo in senso antioraric ' ﬁ@e*e VYanodizzes :
premendo il pulsante arancione POWER. : o
% Staccare il catodo nero dalla linguetta della Iém‘i
< Pulire il vasetto in piastrca ed il colino porta pem

corrente e asciugandoli.

SUGGERIMENTI
v se cercate di ottenere colori con \éa&aggio supéﬁbt
pulire la bacchetta di titanio con '¥é’spu"gna abfaéivé" forn
raggiungere i colori richiedenti un alto voltaggio in medﬂ p«m iam@e ~

v Se desiderate un vaildo fi ssaggw dello strato di osssdo 1mmergete 11 pezm in
distillata calda (90°;1{}Q‘?},get circa 15 minuti. Cid consenkte il fissaggio della c&i&.}m;

quanto i pori del’ossido anodico si chiudono e lo strato depositato si fissa e si ce&g;-

PULIZIA

< Alla fine dell’utilizzo, rimuovere la lamiera catodo negativa enchsudere il ~v;$ettc>
contenente la soluzsone con zi suo tappo. e

** Durante la coloraz:one del pezzo si colora anche la bacchetta anodo in txtame. Usare ifa
paglietta abrasiva per rimuovere la colorazione dalla bacchetta pnma d! un nuovo ata%zz:a :

% Pulire I'area di lavoro con un d;smfettante commerciale.




ELENCO m
RIPARAZIONE aammm.

| guasti pii: comuni a cui §’ :
fusibile di pray ez%bne n za% casz& & gs evista

dall’operatore.
Nel caso in cui z!guastopemsta, Ccntattare 35 ‘
Prima di tut*s verifi caré me Ia tensmne se?ez :
deii’rmmaﬁm dei %absratane
Premere %’%ﬂtarfﬁttgre,‘ gen'erale e veriﬁcaré "i%a’*

A} Se il display non funziona, cid puév‘:di
CAUSA

1) interruttore genera!e NON inserito.

2} Cavodi conness;one non cmrettameﬁtﬁfmma

3} Fusibile bruciato.

SOLUZIONE

1) Premere l'interruttore genetaie >

2) Veraﬁcare cheil cavo sia ms&nte corret nte nell’anodizzatore e nella presa del

iaboramne

3} Sostituire H fusibile f:anun nuovo.

B) Se il display & acceso ma Fano
1) Premere interruttore géhgxéa%e : :
2) Ruotare le manopole di cb\rs'emé_ m rario e antiorario senza fermarsi al valore 0
3) Ruotare le manopole di tensione m ,ﬁe e antiorario senza fermarsi al valore 0
4) Se l’anodizzatoreancora non funzi are I'alimentazione e riattaccarla di nuovo.
5) Se i’anodlzzatore ancora non funz mmmare Iintensita e la corrente selezionati ad un

valore pili aito e rq:amvare

Avolte se il carico & ‘croppo bassa i’amfi zzaia .nziona ma, staccando e riattaccando la corrente ed

accendendo di nuovo i’amézzzatore ﬂ;sfemie a are. Cio e dovuto alla funzione di protezione da

corto cu’cu;to..
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ato di Garanzia

Garantiamo la quc%ﬁrz ed i buc«rz fwnmrmemc di guesto prodotto perla durata dianni 1,
sulle parti eletfriche. a partire dalic data nella quale € stato effettuato 'acquisto.
Rispondiame pertanto deli’eliminazione di ogni vizio relativo a "difetti di materiale o di
costruzione. La gomnzm ‘;ﬁre esp%e%cw ccﬁ sﬂ nparomone oppure con lo sosmuzsone degli
‘elementi difsttosi, o ¢

»Non weﬂe *‘%’es’m?a ué’

€ ventwo sui danni rilevati; tale relazione pud’
seguente indirizzo: info@3sdental.it .

- mwam ‘

éiié‘-{% i

Non assumiamo responsab iié?ﬁ pef d@mw
da terzi non autorizzate da 35 DENTAL. |

 dewvuti ad uso non conforme e riparazioni eseguite

nto al D. Lgs. Governo n° 24 del 02/02/2002
J/CE che regola le disposizioni di garanzia per

La presente garanzia fa comungue ;%%f
(Governo ltaliano) ed alla dareﬁavc W%?
prodotti di consumo L

Attenzione: dopo éaeqms%e‘ ccnsewme /‘mesen‘fe certificato di garanzia unitamente
al'imballo origincle del prodotio ‘ Jta rilasciata dal rivendifore.

Art. KIT ANODIZZATORE (Kit Anodizzatore ¢

il venditore




